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1. Girig

1.1 Tanitim

Flowsonic marka FS-301SW model yeni nesil Transit Time ultrasonik debimetreyi kullanmadan
once bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz. Debimetrenin gostergesi uzun sureli akig dlgima icin sabit
bir yere monte edilmek Uzere tasarlanmigtir.

1.2 Ozellikler

= Dogrusallik : 0.5%, Tekrarlanabilirlik: 0.2%, Dogruluk: * 1%

Kolay Kullanim.

Bir ka¢ model transduser ile DN15 ile DN6000 arasindaki borularda kullanim imkani.

Duguk voltaj ve g¢ok darbeli teknolojinin benimsenmis olmasi dogrulugunu, kullanim

Omruanad ve gavenilirfigi arttirir.

Guclu kayit fonksiyonu, son 64 gun / 64 ay / 5 yilin toplayicilarini kaydeder.

1.3 Akis Olciim Prensibi

Flowsonic FS-301SW ultrasonik akis dlgerler, kapal borulardaki sivilarin akig hizinin élgmek tzere
tasarlanmis debimetredir. Transduserlarin temassiz ve boru Uzerine takilan tipte olmasi, onlarin
kirlenmeme ve kolay montaj 6zelliginde olmasini saglar.

FS-301SW transit-time debimetrelerin kullandigi iki transduser, ultrasonik dalgalarin hem alhmi
hemde gonderim islevini gorir. Transduserler (donusturiciler) birbirlerinden belirli bir mesafede
kapal bir borunun dig ylizeyine monte edilirler.Transduserler (dénusturiciller) ya sesin borunun
icinde 2 kere gegctigi “V” methoduyla, veya sesin borunun iginde 4 kere gectigi “W” methoduyla
veya transduserlerin boru Uzerine karsilikl olarak monte edildigi ve sesin borunun iginden bir kere

gectigi"Z” methoduyla monte edilir. Transduserlerin montaj secimi boru ve sivinin karakteristik
ozelliklerine baglidir.

Debimetre,iki transduser arasinda ses enerjisindeki module edilmis bir frekansin dénisimli
olarak alinmasi ve génderilmesi ile ¢aligir ve iki transduser arasindaki sesin gegis suresi transit
time (gegcis suresi) olarak dlgulir. Asagida gosterildigi gibi dlgtilen gegis siresi (transit time)
arasindaki fark dogrudan ve tam olarak boru igindeki sivi hizina baghdir.
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Ses daglasi génderim agisi

Ultrasonik sesin gecis zamani

Borunun i¢ ¢ap!i

Ses dalgasinin akis yonlindeki transduserdan ,diger yondeki transdusere
ulagsim zamani.

Ses dalgasinin akigin ters tarafindaki transduserdan akis yonindeki
transdusere ulasim zamani
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1.4 Transduser Secenekleri

= S-1 : Boru capi DN15 - 100mm arasi igin, (standart model)
= M-1 : Boru gapi DN50 - 1000mm arasi igin,  (standart model)
= -1 : Boru gapi DN300 - 6000mm arasi igin, (standart model)
= HS-1 : Boru c¢api DN15 - 100mm arasi igin, (yuksek sicaklik)
= HM-1 :Boru ¢api DN50 - 1000mm arasi i¢in,  (yuksek sicaklik)

1.5 Tipik Uygulamalar

Duvar monteli FS-301SW model debimetreler boru igi akis olgiimlerinde genis bir sivi
gesitliligi sunar. Olgimlenebilir sivilar saf sivilarin yani sira iginde az miktarda kuiglk
parcaciklarin bulundugu sivilari da kapsar.

Ornegin ;

= Sur (sicak su, giller suyu, sehir sebeke suyu, deniz suyu, atik su ,vs.);
= Kuglk partikuler iceren kanalisazyon suyu;

» Yag & Petrol (Ham petrol, yaglama yagi, Motorin, Fuel -Oil vs.);

= Kimyasallar ( Alkol, Asitler, v.s.);

= Fabrika atik suyu;

» igecek, Swvigidalar;

= Ultra saf sivilar;

= Solvent ve diger sivilar

1.6 Urlin Tanimi (Seri no)

Her bir Debimetrenin farkh bir Griin kimlik numarasi ya da Uretici tarafindan yazilimin igine
yerlestiriimis bir ESN nosu (elektronik seri numarasi) vardir. Herhangi bir donanim arizasi

durumunda, servise bagvururken M61 nolu menl ekraninde goriinen bu numarayi bildiriniz.
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1.7 Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler
Dogruluk +1%
Genel Tekrarlama + 0.2% den daha iyi
Olglim Prensibi | Transit-time 8lgiim prensibi
Aydinlatmali LCD ekranda toplam akis/isi, hiz, zaman vs.
Ekran ..
Koruma Sinifi : IP67 (Sensorler : IP68 )
4-20mA cikis (elektrik direnci 0-1KQ, Dogruluk % 0,1)
Gosterge Cikiglar OCT pals cikisi (pals genisligi: 6 -1000ms/ varsayilan 200ms)
Unitesi Relay cikigl
Girisler 3 adet 4-20mA girisi (dogruluk % 0,1/ sicaklik-basing-seviye)
s Sicaklik probu girisi PT100 (enerji 6lcimu igin)
= Bilgilerin Otomatik kaydi (son 64 giin / 64 Ay / 5 yil )
» Son 64 agilma—kapanma zamanlari ve karsilik gelen debileri
Diger = Manuel veya otomatik akis kaybi kompanzasyonun aizin verir.
ger. » Son 64 glindeki cihazin galisma durumu
Fonksiyonlar
= Data iletisimi RS485 Modbus
) Celik, Paslanmaz Celik, Dokme Demir, Cimento, Bakir, PVC,
Malzemesi Aliminyum, FRP vs. (I¢ kaplamali-Liner olabilir)
Boru Capi 15mm - 6000mm arasi
} Debimetreden 6nce 10D, Debimetreden sonra en az 5D olmali,
Daz Boru Debimetreden once pompa var ise mesafe 30D olmali.
Mesafesi (D = mm olarak boru gapt)
Su, Deniz Suyu, Endustriyel atik su, Asitli & Alkali sivilar, Alkol,
Cesidi her cesit yaglar ve ultrasonik iletisimin oldugu sivilar.
Algiim Sicakhk Standart: -30°C /+90°C - Yuksek Sicaklik : -30°C /+160°C
Bulaniklik 10.000ppm ‘den daha fazla degil ve az hava kabarcikl
Sivisi Debi 0-7m/s
Akis Yoni Cift yonlu 6lgim (net akig / enerji 6lgim)
Gosterge Unitesi ; -30°C /+80°C
Sicakhigi Standart sensorler; -30°C /+ 90°C,
Ortam Yiiksek sicaklik sensérleri:-30°C/+160°C
Gosterge Unitesi: 85% RH
Nem Orani Sensorler ; 2m 'den daha az derinlikte suyun iginde kalabilir.
Kablo Standart sensor kablosu ; 20m (500m ‘ye kadar segilebilir - ekleme tavsiye ediimez)
RS-485 kullanildiginda 1000 m’ye kadar iletisim mesafesi segilebilir.
Besleme AC 85-264 V orDC 8-36 V
Ener;ji ‘
Tiketimi 1.5W ‘tan daha az.
Boyutlar 170 * 180 * 56 cm
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2. Montaj
2.1 Konverter (Gosterge) Montaji

2.1.1 Boyutlar
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2.1.3 Kablo Baglanti Semasi

Kullanim Kilavuzu
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2.1.4 Tus Takimi

Debimetrenin ¢alistirilmasi gosterge Uzerinde bulunan tus takimi yan tarafta gosterildigi gibidir.

e [0]-[9]vel.];sayilarin girildigi tuslardir.

e [ A/+]; Yukar hareket / bir Gst menlye ¢ikis tusu
(Sayi girerken “+” tusu olarak da kullanilir)

e [A/-]; Asagi hareket / bir alt menuye giris tusu

(Sayi girerken “-“ tusu olarak da kullanilir)

e [ «]; sola hareket / sola geriye dogru silme tusu

e [ENT] ; Girig /Kayit tusu

e [MENU];
Bu tusa basildiginda direkt menu ekranine gegilir

8 9 MENU
4 5 6 A/+

2 3 v /-
0 . < ENT

veya bu tugun ardindan 2 haneli gidilmek istenen
menu pencere numarasina basildiginda direkt olarak

ilgili menl ekranine gecis saglanir.

( Menii pencereleri (ekranlari) belirtilirken [ MENU] tusu “M” olarak kisaltiimistir)
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2.1.5Menu Ekranlari

Bu debimetrenin kulanici arayldzi M0O, MO1, . . . M94 ‘a kadar numaranlandiriimig menl ekranindan
olugsmustur.Bazi modellerde bazi ekranlar kullaniimaz.istenilen menii ekranina gitmek igin 2 yéntem
vardir ;
1 — Direk Giris : Kullanici istedigi meni ekranina, [MENU] tusuna ve
ardindan 2 basamakli menu ekran numarasina basarak girebilir.
Ornegin; Borunun dig ¢apinin girildigi M11 nolu menii ekranina gitmek igin
[MENU] + 1 + 1 tuslarina basillrr.

2 - Tuslarina Basarak Giris - [A/+] ve [V /-]
Bu tuslara her basildiginda bir alt veya bir Gst menl ekranina gegis saglanir.
Ornegin ; M12 nolu meni ekraninda iseniz , [ A/+] tusuna bastiginizda ekran M11 nolu
menu ekranina gegecektir.

Cihazda 3 farkli meni ekrani mevcuttur ;

1- Sayi girisi yapilan menu ekrani : Boru dis gapinin girildigi M11 gibi
2- Opsiyon secgenekli menu ekrani : Boru malzemesinin segildigi M14 gibi
3- Sadece durumun goéruldigu menl ekrani :  Hiz,Debi v.s.gorlntulendigi MOO gibi

Sayi Girisi yapilan MenuU ekrani:

Kullanici ilgili degeri degistirecedi zaman,direkt olarak o degerin sayisal tuslarina basabilir. Ornegin;
M11 nolu menu ekranindeyken, kullanici boru dig ¢api olarak 219.2345 girecekse; (2)-(1)-
(9)-(-)-(2)-(3)-(4)-(5) tuslarina ve [ENT] tusuna basarak giris yapabilir.

Opsiyon secenekli Meni Ekrani :

Kullanici, 6ncelikle secimi degistirme modu icin [ENT] tuguna basmali,sonra [A/+] ve [V /-]
tuslarina basarak ilgili segenekleri segmeli veya opsiyonu se¢mek icin ilgili sayi tuglarina basmalidir.
Sonunda da [ENT] tusuna basarak se¢imi tamamlamasi gerekir.

Ornegin ;

M14 nolu menl ekranindaki boru malzemesinin secimi igin ; (eger bulunulan menl ekrani farkh bir
pencere ise 6nce [ENT] ve (1) ve (4) tuslarina basilarak M14 nolu ekrana gegis yapilmalidir) Ekrandaki
boru malzeme secgeneklerinden 6niinde “1” sayisi olan "Stainless steel” (paslanmaz gelik) boru
malzemesi secilecekse ; kullanici once sec¢imi degistirme moduna girmek i¢in [ENT] tusuna basacak,

sonrada imleci segenegin oldugu satira getirmek igin [A/+] ve [ ¥/-] tuslarina basarak yada sadece
“1” sayl tusuna basarak direkt olarak secimini yapacaktir.

Genelde degistirme moduna girmek igin [ENT] tusuna basiimasi gerekir.Eger ekranin en alt satirinda
“Locked M47 Open” mesaiji gorinuyorsa, bunun anlami degistirme islemleri kilitlenmigtir demektir.
Boyle bir durumda kullanici herhangi bir degisiklik yapmadan once M47 nolu menid ekranina giderek
kilitlenme islemini iptal etmesi gerekir.

2.1.6 Parametrelerin Ayarlanmasi

Dogru bir 6lciim icin agagidaki ayarlarin yapilandiriimig olmasi gerekir ;

(1) Boru dis ¢api
(2) Boru et kalinhgi
(3) Boru malzemesi
(standart digl boru malzemeleri* igin, malzeme ses hizinin da yapilandiriimis olmasi gerekir)

* Standart boru malzemeleri ve standart sivilar cihazin yazihminin igine programlanmistir. Bu
nedenle onlari yeniden yapilandirmaya gerek yoktur. (Liste igin son sayfalara bakiniz)

(4) Boruig kaplamasi (Liner) varsa, kaplamanin malzemesi, kalinligi ve ses hizi
10
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(5) Sivi Cesidi (standart olmayan sivilar igin ses hizida gereklidir)

(6) Debimetre ile kullanilacak Transduser tipi (genelde segilmis olan,Standart
M1Tip kelepgeli transduserdir)

(7) Transduser montaj metodu ( “V” veya “Z” metodu en kullanilan metoddur)

e M25 ‘de (25 nolu menu ekraninde) gorilen iki transduser arasindaki
mesafeyi kontrol edin ve transduserleri ona gére monte edin.
e Parametre kurulum bilgilerini saklayin.

Standart boru malzemeleri ve standart sivilar igin, yukaridaki ayarlarin asagidaki adimlarla
yapilmasi tavsiye edilir.

(1) Boru dig gapinin girildigi “M11” ekranina gitmek igin [MENU], [1] ve [1] tuslarina basiniz ve
sonra da [ENT] tusuna basin.

(2) Boru et kalinhginin girildigi “M12” ekranina gitmek icin [ ¥/-] tusuna basin, sonra da [ENT]
tusuna basin.

(3) Boru malzemesinin segildigi “M14” ekranina gitmek icin [ ¥/-] tusuna basin, sonra da [ENT]
tusuna basin.Istenen boru malzemesini [ A/+] ve [ ¥ /-] tuslarina basarak segin ve [ENT]
tusuna basin.

(4) i¢c kaplama malzemesinin segildigi “M16” ekranina [ ¥/-] tusuna basin ve sonra da [ENT]
tusuna basin.[A/+] ve [V /-] tuslanyla i¢ kaplama malzemesini segin ve [ENT] tusuna
basin.Kaplama yoksa “No Liner” (kaplama yok) segin.

(5) i¢ Kaplama kalinliginin segildigi “M18” ekranina [ ¥/-] tusuyla gidin ve [ENT] tusuna basin.
Sonra [A/+] ve [V /-] tuslariyla kalinligi ayarlayin ve [ENT] tusuna basin.(Eger I¢ kaplama varsa)

(6) Sivinin secildigi “M20” ekranina [ ¥ /-] tusuyla gidin ve [ENT] tusuna basin. Sonra [A/+] ve [V /-]
tuslariyla dogru siviyi segin ve [ENT] tusuna basin.

(7) Transduser tipinin segildigi “M23” ekranina [V /-] tusuyla gidin ve [ENT] tusuna basin.Sonra
[A/+] ve [¥V/-] tuslanyla Dogru transduser tipini segin ve [ENT] tusuna basin.

(8) Transduser montaj metodunun segildigi “M24” ekranina [V¥/-] tusuyla gidin ve [ENT] tusuna
basin.Sonra [A/+] ve [ ¥/-] tuslariyla Dodru montaj metodunu segin ve [ENT] tusuna basin.

(9) Transduserlerin montaj mesafesini gérmek igin “M25” ekranina [ ¥/-] tusuyla gidin.
(10) Kurulum Parametrelerini saklamak igin sirasiyla [MENU], [2], [6] tuslarina basin.
(11) Sinyal giiciinii ve kalitesini gérmek igin ; [MENU],[9],[0] tuslarina basiniz.

e Degerin buyuk olmasi daha iyidir.Genellikle sinyal giuicii 60.0’dan daha iyi ve
sinyal kalitesi de 50.0 ‘den daha iyi olmalidir.

(12) Zaman oranini kontrol etmek igin; [MENU],[9],[1] tuslarina basiniz.
Oran degerir 100+ %3 araligi iginde olmalidir.

(13) Calisma durumunu kontrol etmek igin ; [MENU],[0],[8] tuslarina basiniz.
(“R” calismanin iyi oldugu anlamindadir.)

(14) Olgiim verilerini kontrol etmek igin; [MENU],[0],[1] tuslarina basiniz.

Not: 1. Enerji 6l¢imu icin,su giris ve ¢ikis hatlarina baglanan PT100 baglantilarini T1, TX1, T2, TX2,
GND terminallerine baglayiniz.

2.Parametreleri ayarladiktan sonra, cihaz kapandiginda parametreleri kaybetmekten kaginmak igin,
“M26” daki parametreleri saklamayi unutmayin,

11
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2.2 Transduser Montaji
IP68 konuma sinifinda olan transduserlarin montaji su asamalardan olusur ;

Montaj yerinin belirlenmesi,

Montaj seklinin belirlenmesi,

Olglim parametrelerinin Konvertere girilmesi,(Bélim 2.1.6’da anlatilmistir)
Boru yuzeyinin temizlenmesi,

Transduserlerin boru Uzerine montaji,

Montajin dogrulugunun kontrol edilmesi.

2.2.1 Montaj Yerinin Belirlenmesi

FS-301SW model ultrasonic Debimetrelerde 2 adet transduser vardir.Bunlardan biri Up-stream
(yani akisin geldigi yone) digeri Down-stream (yani akisin gittigi ydne) montaj yapiimalidir.
Montaj esnasinda sensorlerin dogru tarafa monte edilmesine ¢ok dikkat edilmelidir.Zira hatali
montajlarda 6lgim hatal olur. Sensorlerin Uzerinde hangi yone montaj edilmesi gerektigi

yazilmistir.
Montaj isleminin ilk adimi dogru dlgim elde etmek igin en iyi montaj yerini belirlemektir. Bunun igin

en uygun yer ; “Olcilecek sivi ile dolu bir diz boru uzunlugu” seklinde tanimlanabilir.
Boru hatti Dikey veya Yatay pozisyonda olabilir. Detaylar asagida gdsterilmigtir.

= w s I R -
. DY

T = ==

Dikey Hat Yukari Capraz Hat En Alt Seviye

En uygun yerin segimi igin tavsiyeler

(1) Transduseri diiz borunun daha uzun kismina yerlestirin.Daha uzun kismi daha iyidir ve borunun
sivi ile tamamen dolu oldugundan emin olun.

(2) Montaj yeri sicakliginin transduserlerin sicaklik limitlerinden fazla olmadigina emin olun. Standart
sensorlerin max. galigma sicakhgi -30°C / +90°C, sicak modelelrin ise max. -30°/+160°C oldugu
unutulmamalidir..

(3) Sensorler normalde dirsek ve donlslerden akisin gelis tarafinda 10D, gidis tarafinda ise 5D mesafe
olmasi yeterlidir. (D= boru gapi mm olarak)

(4) Eger pompaya yakin bir yere monte edilecekse akigin gelis tarafinda pompaya en az 30D mesafe
olmaldir.

(5) Bazi borular bir gesit plastik i¢ kaplamaya sahiptir, ve borunun digi ile i¢ kaplama arasinda ultrasonik
dalgalarin gegisini 6nleyecek belli bir kalinhk farki olabilir.Boyle sartlar 6lgimun yapilmasini gok
zorlastiracaktir. MUmkun oldugunca bu gibi borulardan kaginin. Mimklnse, bunlar i¢in boruyu delerek
siviyla temas edecek sekilde sabit olarak monte edilen islak tip transduser modellerini deneyiniz
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2.2.2 Montaj Seklinin Belirlenmesi

Boru Ustu transduserlerin 2 tane montaj sekli vardir : “V” Methodu ve “Z” methodu..

“V” Methodu

V methodu DN15 — DN200 arasi boru ¢aplarinda olan borular igin uygulanan bir methoddur.

Transduserlar asagidaki sekilde de gorilecegi gibi boru hatti Gzerine yatay konumda ve merkezi hatta
parallel sekilde (en fazla 45° ‘lik agiyla) monte edilmelidirler. Zira borunun alt kismindaki tortular hatal
Olcime sebep olabilir.

Upstream Transduser Downstream Transduser
(akisa karsi yondeki) (akis yoniindeki)

&

o]

plEase

Akis Yonii

——

45°

Montaj mesafesi

Ustten Goriiniim Yandan Goriiniim

Bu methodda iki transduser arasindaki hat asagida gorilecedi gibi boru eksenine parallel ve
Konverter ekraninda goérilen mesafeye esit olmalidir. Asagida transduserlerin monte edilecegi 2
nokta a ve B olarak gosterilmistir.

AB noktalari boru eksenine paralel,
montaj mesafesine esit olmalidir
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¥Z” Methodu

Z methodu DN200 — DN6000 arasi boru ¢aplarinda olan borular igin uygulanan bir methoddur.
Eger “V” methodunun iyi galismadigi uygulamalarda da kullanilabilir.

Bu methoddaki en 6nemli husus; her iki transduserin montaj mesafesine olan dikey mesafelerinin
esit olduguna ve iki transduserin ayni ylizey ekseninde oldugundan emin olunmalidir.

Asagidaki sekilde de gorulecegi gibi bumethadda da en fazla 45° ‘lik agiyla monte edilmelidirler.
Zira borunun alt kismindaki tortular hatali dlcime sebep olabilir.

Upstream Transduser
(akiga karsi yondeki)

Akis Yonii

—

I' Montaj

) mesafesi "} \\_]Downstream Transduserlerin Montaji
Transduser
(akis yoniindeki)

“Z” methodunda transduserlerin montaji igin dncelikle Konverterde gdsterilen 6lgim mesafesine gore ,boru
Uzerinde ayni tarafta A ve C noktalari boru eksenine parallel olarak ve mesafeye uygun sekilde isaretlenir.

Daha sonra boru eksenine dik , “C” noktasinin karsiti olacak sekilde “B” noktasi isaretlenir.
isaretlenen noktalarin dogrulugunun kontrolli igin; “A” ve “B” noktalari arasindaki mesafenin borunun iki

tarafindan olgtiimesi gereklidir. AB1 ile AB2 mesafeleri esit ise “B” noktasinin yeri dogrudur. Esit degilse
isaretleme yeniden yapilmalidir. (Asagidaki sekle bakiniz)

@ @ © 8,
T
A e A ¢ R
—s éB " Co oB
_— "
L) T
AC 1sparallet to pipe axis, A
equal to mstallation distance. \Bz
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2.2.3 Boru Yiizeyinin Temizlenmesi

Sensorlerin monte edilecegi boru ylizeyi temiz degdilse mutlaka ylizeydeki toz ve pastan
temizlenmelidir. Daha iyi bir sonug icin, eski borularin ylizeyinin bir zimpara ile temizlenmesi
tavsiye edilir. Eger buda ise yaramaz ise o zaman kirlenme kalinligini astar (Liner) kisminin

parcasi olarak gdz dniine alarak islem yapilmaldir.

Temizlenecek Alan

W i

=] &

|
|
|
|
e
Montaj Mesafesi

2.2.4 Transduserlerin Boru Uzerine Montaiji

Transduserleri boru lizerine monte etmeden 6nce kablo baglantilairnin yapilmis olmasi gerekmektedir.
Kablo baglantilari asagidaki gibi olmalidir.

Transduser Kablo Baglantisi

e —
©|\Cl|© Kirmizi + Siyah -
E __ T i Toprak
X LEH- ?
Sensor
Transduser
Kablosu
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Yizeyler temizlendikten sonra M25 nolu meni ekraninda gosterilen mesafeye gore iki transduser

arasindaki i¢ aralik ayarlanmalidir.Boru tizerine monte edilecek transduserlar arasindaki mesafenin
bu degere mumkun oldugu kadar yakin olmasi gerekir.

Mesafe yerleri isaretlendikten sonra Transduserlerin monta edilecegi noktaya ve transduserlerin
ylzeyine 2-3 mm kalinliginda sollisyon (6zel silikon) sikilmali ve transduserler ile boru ylzeyinin
arasinda bogluk kalmamasina dikkat edilmelidir. Ayni zamanda boru dis ylzeyi ile transduserler

arasinda kum ve toz parcacigi kalmamasina da azami dikkat gdsterilmelidir.

Celik Serit ( Cap >DN500 )

Transduserler boru tzerine konduktan sonra yukaridaki sekilde goruldtugu gibi Celik tel veya
Celik serit ile sabitlenmelidir.

2:2.5 Montaj Dogrulugunun Kontrolu

FS-301SW model debimetreler montajin dogrulugunu algilama yetenegine sahiptir. Bunun igin
M90 da Sinyal Glicu ve kalitesi degerine bakiniz ve M91 ise sinyallerin Olglilen gegis zamani ve
teorik hesaplanan gegis zamani orani kontrol ediniz.

Sinyal Gucu ve Sinyal Kalitesinin Kontrolu

Akisa karsi ve akis yonindeki transduserlerin Sinyal Gicl ve Sinyal Kalitesinin kontroll igin
M90 nolu menldeki degerlere bakilmalidir.

Sinyal Giucu ; alinan ultrasonik sinyalin blyUkliginid 3 haneli bir sayi ile gosterir.[00.0]
anlami sinyalin olmadigini ve [99.9] ise maksimum sinyal glcunun alindigini gosterir.

Degisken sinyal gicunu kontrol ederken transduserleri hem yatay hemde dikey olarak hareket

ettirin, sinyal glctnun en yuksek oldugunda durun, ve M25 nolu menu ekranina bakarak
belirtilen mesafenin ayni olup olmadigini kontrol edin.
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Genel olarak sinyal giicti 60.0° in Gizerinde ise debimetre normal olarak calisabilmektedir..Ama bu
degeri 100’e yaklastirmak igin transduser ufak ufak hareket ettitirilerek en ylksek degere
ulasilmaldiir. Deger ne kadar yiksek ise debimetre o kadar dogru ve saglikh ¢alisir.

Sinyal Kalitesi ; cihazda Q degeri ile ifade edilir. Genel olarak Q degeri 60.0 ‘in Uzerind eise
debimetre normal olarak ¢alisabilmektedir.

Daha yiksek Q degeri, daha yuksek bir sinyal ve gurtltd oranini (kisaca SNR) ve buna gére daha
yuksek bir dogruluk derecesi elde edilecegini ifade eder.

Sinyal Dogrulugu ve

Montaj Dogrulugu
Sinyal Kalitesi Degeri )Q) ) Hogrilg

<60 Calismaz
60-75 Biraz Kotu
75-80 lyi

>80 Mukemmel

Okunan Q degeri saghkl bir 6lcimicin yeterli degilse ;

(1) Cihazin yakininda gugli bir gevirici veya benzer ciihazlar varsa,bunlar sinyalleri
karistirabilir.Bunu dnlemek igin debimetreyi bu cihazlardan uzak bir yere almayi deneyin.

(2) Borudaki transduserlerde az soliisyon (6zel silicon) kullanimi. Daha fazla soltisyon
kullanin veya boru yuzeyini temizleyin.

(3) Olgtim alinmasi zor olan borular.Montaj yerinin degistirimesi tavsiye edilir.

Olciilen Transit Zaman ile Hesaplanan Zaman Arasindaki Oranin Kontrolii

Bu zaman Orani transduserlerin montajini kontrol etmek igin kullanilan bir parametredir.Eger
boru parametreleri dogru giriimigsse ve transduserlerin montaji dogruysa, bu oran degeri
100%3 araliginda olmasi gerekir. Bu aralik asilmigsa, kullanici asagidakileri kontrol etmelidir ;

(1) Boru parametreleri dogru girilmis mi ?

(2) Transduserler arasindaki gercek mesafe, M25 nolu meni ekranindaki mesafe
degeriyle ayni midir ?

(3) Transduserler dogru yénde ve uygun sekilde takilmig midir ?
(4) Montaj yeri uygun mu / borunun sekli degismis mi veya boru iginde asiri kirlenme var mi ?

DIiKKAT :
e Genel olarak kullanilanmenu penceresi : MO0 veM02 ‘dir.M30-M33 nolu pencereler birim
secimi i¢indir.M40 damping factoriin sec¢imi icindir (genellikle 5-10 saniye). M60 tarih ve
zamanin duzeltilmesi igindir.

¢ Sinyal azalmasini 6nlemek ve anti-parazit korunmak igin cihazla alinan fabrikadan saglanan
original kablolarin kullaniimasi tavsiye edilir.

e Konverter ve Transducerlerin arasindaki kablo mesafesi mimkin oldugunca kisa olmalidir.
Asla 200 m’yi gegmemelidir.

e Ortam sicakligi ve nemliligi teknik 6zelliklerde belirtilen degerlerde olmaldir. LCD ekran direkt
gunes 1s1ginden korunmalidir.
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3. Menu Ekran Pencereleri

3.1 Menu Ekran Gruplarinin ACiklamasi

MO0~MO09 Debi, Hiz, tarih zaman, toplam,

M10~M29 Boru parametrelerinin girildigi ekranlar,

M30~M38 Debi birimi ve toplayici biriminin secildigi ekranlar,

M40~M49 Cevaplama suresi, Sifirlama,Kalibrasyon ve sifre degistirme ayarlarinin yapildigi
ekranlar,

M50~M53 dabhili data-logger i¢in ekranlar,

M60-M78 Saati (time-keeper) baslatma, version ve ESN (seri no)bilgilerinin ve alarmin
goruantilendigi ekranlar,

M82 Tarih toplayicinin goruntulendigi ekran,

M90~M94 Daha dogru dlgim i¢in hata bulma ekrani.

M+0~M+8 Bazi ilave fonksiyonlar i¢in ekranlar (bilimsel hesap makinesi, toplam ¢alisma saati,
aclima-kapanma sayisi, cihazin agilma ve kapanma tarihleri ve zamanlari gibi)

Diger menl ekranlarinin higbir fonksiyonu yoktur veya debimetrenin bu versiyonun da
uygulanmadiklari i¢in iptal edilmislerdir.

3.2 Menu Ekran Detaylari

Menl
Ekran No Fonksiyonu

AKIS ve NET Toplami gosterir.

MOO | Eger Net Toplayici kapaliysa, ekranda NET toplam degeri olarak bir nceki deger
gorunar. Tam Toplayicilart “M31” nolu ekrandan seginiz.

MO1 AKIS / HIZ (Debi ve Hizi gosterir)

AKIS / POZ (Debi ve Pozitif toplami g0Osterir )

MO2 | Eger Pozitif Toplayici kapaliysa, ekranda POS toplam degeri olarak bir &nceki
deger gorundr.
AKIS / NEG (Debi ve Negatif toplami gosterir )

MO3 | Eger Negatif Toplayici kapaliysa,ekranda NEG toplam degeri olarak bir 6nceki
deger gorundar.

MO04 Tarih - Zaman,Akig gosterir. Tarih - zaman ayar metodunu “M60” bulabilirsiniz.

MO05 Enerji Orani (Anlik Kalori) ve Toplam Enerji (Kalori) gdsterir.

MO6 Giris T1 ve Cikis T2 sicakliklarini gosterir.

MO7 Analog Girigleri, AlI3/Al4, Akim Degeri ve karsilik gelen sicaklik veya basing veya sivi
seviye degeri gosterilir.

Tum detayli hata Kodlarini gOsterir.
Calisma sartlari ve Sistem hata kodlarini gosterir.
M08 ‘R’ isareti Normal anlamindadir, digerleri igin bolim 5’e bakiniz.

M09 Bugunkd NET akisin toplamini g0sterir.
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Borunun Dig gevresinin girildigi Ekran.
M10 Eger boru Dig ¢ap biliniyorsa, bu menu atlanir ve dis ¢api girmek igin “M11” ‘e gidilebilir.

M11 Boru Dis ¢apinin girildigi Ekran. Girilebilir aralik ; 0 - 18000mm.
Not: ya buradan Borunun Dis Cap yada “M10” dan Dig Cevre bilgisinin giriimesi gerekir.

Boru et kalinliginin girildigi Ekran

M12 Bu menliyi atlayip,bunun yerine "M13” den ¢ Capi girebilirsiniz.

Borunun i¢ gapinin girildigi Ekran.

Eger boru Dis gap!i ve et kalinhigi dogru olarak girilirse, i¢ cap otomatik olarak hesaplanir
M13 = : I
Boylece bu ekranda bir degisiklik yapmaniza gerek kalmayacaktir.

Boru malzemesinin segildigi Ekran. Standart boru malzemeleri asagidaki segcenekleri kapsar

(malzeme ses hizini girmeniz gerekmez )
M14 (0) KARBON CELIK (1) PASLANMAZ CELIK (2) DEMIR DOKUM
(3) DUKTILE DEMIR (4) BAKIR (5) PVC
(6) ALUMINYUM (7) ASBEST (8) EPOKSI
(9) DIGER (Not:Bu segenek igin malzeme ses hizinin “M15” den girilmesi gerekir.)

M15 Boru malzemesi SES hizi girilir
(Sadece M14 / 9-DIGER secenegi segilirse standart olmayan boru malzemesi igin girilir)

ic kaplama (Liner) malzemesinin segildigi Ekran.

Standart liner malzemesi segenekleri asagidadir (ses hizinin girilmesi erekmez)
M16

(0) IC KAPLAMA YOK (1) KATRANLI EPOKSI (2) KAUCUK

(3) HARC SIVAMA (4) POLYPROPILEN (5) PPOLISTIROL
(6)POLISTIREN (7) POLYESTER (8) POLIETILEN

(9) EBONIT (10) Teflon (11) DIGER MALZEME (*)
(*) Bu segenek icin malzeme ses hizinin “M17” den giriimesi gerekir)

M17 IC KAPLAMA SES HIZI
Standart olmayan I¢ kaplama (Liner) icin Malzeme Ses Hizinin girildigi Ekran

M18 Eger ic kaplama varsa ; ig Kaplama Kaliniginin girildigi Ekran

M19 Borunun i¢ duvarinin ABS kalinh@inin girildigi Ekran

AKISKAN TiPi ‘nin secildigi Ekran
Standart Sivilar asagidakileri kapsar ; (Sivi ses hizinin girilmesi gerekmez)

(0) SU (Genel) (1) DENIiZ SUYU (2) KEROSEN
(3) BENZIN (4) AKARYAKIT (Fuel oil)  (5) HAM PETROL
M20 | (6) PROPAN (-45°C) (7) BUTAN (0°C) (8) DIGER SIVI (*)
(9) MAZOT (Motorin) (10) HINT YAGI (11) YERFISTIGI YAGI
(12) BENZIN-90 (13) BENZIN-93 (14) ALKOL

(15) SU (125°C)
(*) Diger sivilarin Ses Hizinin M21’den,viskozitelerinin M22’den girilmesi gerekir.)
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M21 SIVIDAKI SES HIZI / Standart olmayan sivilarin ses hizinin girildigi Ekran.
(Sadece “M20” ekraninda 8 nolu-Diger segenegi segilmis ise )

M22 SIVI VIZKOZITESI / Standart olmayan sivilarin Viskozitesinin girildigi Ekran.
(Sadece “M20” nolu ekranda 8-Diger segenegi secilmis ise)

TRANSDUSER TiPi / Transduser segenekleri agagidadir.
0. STANDART-M

DALDIRMATIP -C

STANDART-S

KULLANICI TiPi (*)

STANDART -B

DALDIRMA B (45)

STANDART-L

JH-Polysonics

STANDART-HS

9. STANDART-HM

10. STANDART-M1

11. STANDART-S1

© NGO WD~

M23 12. STANDART-L1
13. PI-TIP (**)
14. FS410 (FUJI) (middle tip transduser- FUJI debimetre igin)
15. FS510 (FUJI) (large tip transduser - FUJI debimetre igin)

16. CLAMP-ON TM1 ( FS-301SW — TM1 ve THM-1)
17. DALDIRMA TC-1 (FS-301SW - TC-1)

18. CLAMP-ON-TS1 (FS-301SW - TS-1)

19. CLAMP-ON-TS2 (FS-301SW — THS-1)

20. CLAMP-ON-TL1 (FS-301SW —TL-1)

21. DALDIRMA TLC-2 (FS-301SW - TLC-2)

(*) Kullanici tip transduser segilirse; 4 ilave parametrenin girilmesi gerekir.
e ULT.PULS CIK.ACI (Prob Acist)

o SENSORDE SES HIZI

o SENS.KNAR MESAFESI (Sensorler arasi mesafe)

e ULT.SIN.GECKMESI

(**) “PI TiP” transduser (Boru tip sensor) segilirse ; 4 ilave parametresinin giriimesi gerekir.
e PROB ACISI
e HAREKETSIZ SIVI
e SENS.ICI MESAFE
e ULT.SIN.GECIKMESI
Not: Normalde bu ayarlar fabrikada yapilir.

Transduser Montaj methodunun segildigi EKran.
M24 (0) V methodu (1) Z methodu (2) N-methodu (kuguk boru)
(3) W methodu (kiguk boru)

M25 TRANSD. ARASI MESAFE (Transduserlar arasi montaj mesafesinin goruldugi Ekran)
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MEVCUT AYARLAR

* RAM AYARLARINI KULLAN (Gug agildiginda, flag bellekteki parametreler igin bir anahtar
yuklenecektir.Varsayillan segenek parametrelerin ylklenecek olmasidir.Bu anahtar agik

M26 degilse,ve parametreler tamamsa sistem bu parametreleri RAM’'dan yuklemeye calisacaktir

Aksi takdirde system parametreleri flag bellekten ylkleyecektir.

* AYARI PEKISTIR (Bu fonksiyon parametreleri flash bellegin igine varsayilan olarak
saklayacaktir.Béylece her gli¢ agildiginda, varsayilan olarak ylklenecektir.)

9 adet farkli boru igin, parametreleri dahili flag bellekte saklamak veya geri yliklemek
icin Giris.
(Kurulum parametrelerini ylklemek veya kaydetmek icin yukari-agagiya gidis

M27 tuslarini kullanin, Adres numarasini degistirmek igin “ENT” basin ve hafizadan
saklamak yada yuklemeyi se¢gmek igin yukari-asagi tuslarinini kullanin)

ZAYIF SINY.ASKIYA AL (Zayif sinyal durumu meydana geldiginde, son dogru degerin
tutulup tutulmayacagini belirlemek i¢in kullanilir. “EVET” varsayilan ayardir.)

BOS BORU AYARI

Bos boru sinyali sinirinin girisi. Sinyal bu sinir degerinden az oldugunda,boru bos olarak
kabul edilir ve debimetre akis toplami yapmaz.

Gogu zaman igin , boru bosaldiginda transduser hala normalden daha disuk
seviyede sinyal almaya devam edecektir. Sonug olarak, debimetre normal ¢aligma
modunda gdruinecektir, ama bu dogru olmayacaktir.

Girilen degerin normal sinyal giiciinden daha dusik oldugundan emin olunmalidir.

M28

M29

Cok gurultalu sinyaller alindiginda, debimetre akigi hatali toplamayacagdindna emin
olmak igin “Q” degerine “M5” ekranindan bakiniz.

OLCUM BIRIMLARI (Birim sisteminin segildigi Ekran.)
M30 0. METRIK 1.INGILIZ
(Metrik’'ten ingiliz dlgiisiine veya tersi segimler Toplayicilarin birimini ektilemez.)

AKIS BIRIM / ZAMAN (Debi Biriminin ve zamaninin segildigi Ekran.

Birim Adi Sembol
0. METREKUP m?3
1. LITRE I
2. US GALONU GAL
M31 3. UK GALONU IGL
4. MILYON US GALONU MGL
5. FITKUP CF (Feet Kup)
6. US PETRL VARIL OB
7. UK PETRL VARIL IB

Debi biriminin zamani ; Gin / Saat / Dakika / Saniye olarak segilebilir.

M32 Toplam biriminin segildigi Ekran.Gegerli birimler “M31” dekilerle aynidir.

TOPLAYICI CARPANI ‘nin segildigi EKran.
M33 (Carpan faktori araligi 0.001 ile 10000 arasindadir. Fabrika gikis degeri “1” dir. )

M34 NET TOPLAYICI ‘nin Acik (ON) veya Kapali (OFF) konumunun secildigi Ekran

M35 POZ (pozitif ) Toplamin Acik (ON) veya Kapali (OFF) konumunun segildigi Ekran
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M36 NEG (negatif) Toplamin Agik (ON) veya Kapali (OFF) konumunun segildigi Ekran.

* TOPLAYICI SIFIR ? ( Toplamin Sifirlanmasi segenegi)
* KALIBI SIL (Fabrika Ayarlarinin geri yiiklenmesi. “Backspace” tusuna ve ardindan “Nokta”

M37 tusuna basin.Bu ayari yapmadan énce ayar parametrelerini kaydetmeniz tavsiye edilir.)
MANUEL TOPLAYICI

M38 Bir kalibrasyon iglemi icin ,belli bir sirede gegen miktar dlgllecekse burada bir
kronometre calistinlir, ekrandaki kronometre ve gegcen miktar m? olarak goéraltr. Manuel
toplayiciyi baslatmak igin bir tusa basin ve durdurmak igin bir tusa basiniz.

M39 Cihaz Mend lisaninin segimi.

TURKCE / INGILIZCE / ITALYANCA

Lokal LCD ekran igin kurulum. Otomatik olmayan tarama modu i¢in (1) veya (0) giriniz.
M3. Otomatik tarama modu igin 2 - 39 girin. Otomatik tarama modunda ekran “00” dan girilen
degree kadar tarama yapar.

BASTIRMA (istikrarli bir deger icin Debi Damperi ayari)
M40 Damping (sdnimleme /bastirma) parametresi araliklari “0” ile “999” saniye arasindadir.
“0” anlami1 Damping yok demektir. Fabrika ayari “10” saniyedir.

DUSUK AKIS KESME (Sifir debisi. Gegersiz birikimi énlemek icin kesme degeri)
Kabul edilebilen en blyuk deger ;0,25m/s’dir.

SIFIR AYARI
Bu ayar yapilirken, borunun igindeki sivida bir akisin olmadigindan emin olunmalidir.

M41

M42

M43 SIFIR AYARI IPTAL (Sifir ayarinin iptali ve varsayilan degerin geri yiklenmesi)

M44 MANUEL SIFIR AYARI (Genel olarak bu deger “0” dir.)

M45 SKALA KATSAYISI (Debi Carpan Faktori.Varsayilan deger “1” dir. Yapilmis herhangi bir
kalibrasyon yoksa bu degeri “1” olarak koruyun.)

AG KIMLIGI IDN (ag adresi kimlik numarasi. 13(0DH, satirbasi), 10 (OAH, satir besleme),
M46 42 (2AH), 38 ve 65535 disinda herhangi bir tam sayi girilebilir. Bir ag ortamindan her bir
cihazin benzersiz bir IDN numarasi olmahdir.Bunun igin iletisim bélimune bakiniz.)

SISTEM KILIDI (Sistem parametrelerinin degistirilmesini énlemek icin Kilitleyici )
M47 Eger kilidi agmak igin sifre unutulursa,deri girise ‘LOCKO’ komutunu gdnderebilirisniz.
Veya MODBUS protokol kapsaminda “0 to REGISTER49-50" yazabilirisniz.

KALIBRASYON VERI GIRISI

M48 Veri girislerinidizeltmek igin dogrusallik Girisi.Bu fonksiyonu kullanarak, debimetrenin
“non-linearity” si duzeltilecektir.Duzeltme verisi dikkatli bir kalibrasyonla elde edilecektir.

SERI PORT TRAFIGI (seri baglanti icin giris icerigini géruntuler.Ekrani kontrol ederek,

M49 iletisimin tamam oldugunu gérebilirisiniz.)
DATALOGGER OPSIYONU (Dahili dataloger kaydini acar. Secim igin 22 farkli
M50 segenek vardir.Bu fonksiyonu agmak igin “YES” segildiginde sistem segenekleri

soracaktir. Cikisini istediginiz 6geleri agin.)
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DATALOGGER KURULUM (Planlanmis ¢ikis fonksiyonlarinin (data logger veya termo
M51 printer) zaman ayari Ekrani. Bu baslangi¢ zamani, zaman arali§i ve kag kez ¢ikisi igerir.
Cikis zamani igin 8000’den buyuk bir sayi girildiginde, bunun anlami ¢ikis herzaman agik
tutulsun anlamindadir. En az sure 1 saniye ve en fazla siire 24 saattir.)

KAY VERI GON. (Veri kaydinin nereye yapilacagini belirtir)

0 DAHILI SERI BUS, secilmigse, tim bilgiler M-BUS seri veri arayolu ile bagli olan bir
M52 termal yaziciya veya 4-20mA analog ¢ikis modulune iletilir.

1 RS485 GONDER, secilmisse ,Veri kaydedicideki (Data logger) tim bilgiler RS-485
ataylzu araciligiyla iletilir.

ANALOG GIRIS A15, (Akim degeri ve ona karsilik gelen sicaklik veya basing veya sivi
M53 seviye degeri gosterilir.)

M54 OCT PULS GENISL (OCT1 c¢ikigi igin Pals genisligi. Minimum 6 mS, maksimum 1000 mS)

mA CIKIS MODU SEC (Analog Cikis /4-20mA akim Modunun segimi.
(0) 4-20mA Cikis modu (4-20mA cikis arahigi )
(1) 0-20mA Cikis modu (0-20mA cikis arahigi ) (Sadece Vers-15 debimetreler igin)
(2) 0-20mA RS232 ILE (Seri baglanti ile 0-20mA )
(3) 4-20mA SES ORANS (Sivi Ses Hizina karsilik gelen 4-20mA )
M55 | (4) 20-4-20mA modu
(5) 0-4-20mA modu (Sadece versiyon-15 debimetreler igin kullanilir)
(6) 20-0-20mA modu (Sadece versiyon-15 debimetreler igin kullanilir)
(7) 4-20mA HIZ ORANS (m/s) (Akis hizina kargilik gelen 4-20mA)
(8) 4-20mA ENERJ ORANS (Gj/h) (Isi akis hizina karsilik gelen 4-20mA)

“4 mA” veya “0 mA” Cikis Degeri,
Mevcut “4 mA” veya “0 mA” gikiga kargilik gelen degeri ayarlayin
(4mA veya OmA M55 ‘ten segildikten sonra)

20mA Cikig Degeri,
Akimin 20mA karsilik gelen degerini ayarlayin.

M56

M57

M58 mA CIKIS KONTROLU SIM (Akim dénglisliniin dogru ayarlanip ayarlanmadigini kontrol()

M59 AKIM CIKIS DEG. (Akim déngiisii devresinin gecerli ¢ikis akimini gésterir)

Sistem tarih ve saat ayari.Degistirme icin "ENT” basin.Higbir degisiklik gerekmiyorsa
M60 basamaklari atlamak ,icin “nokta” tusunu kullanin.

Debimetrenin Versiyon bilgisini ve her bir cihaz igin farkli olan ESN-Elektronik Seri
M61 Numarasini gosterir.

RS-232/RS485 Kurulumu (Ayan).

Debimetre ile baglantilh tum cihazlar , debimetre seri yapilandirmasiyla uyumlu olmahdir.
M62 Asagidaki parametreler yapilandirilabilir ;

Baud rate (300 to 19200 bps), / parity / data bits (always is 8) / stop bits (1).

HABER. PROTOK. SECIN (Haberlesme Protokolinin secimi)
Varsayilan fabrika ayari “MODBUS ASCII” dir.Bu mod MODBUS-ASCII, Meter-BUS,
Fuji genisletilmis Protokoldur.

M63 Eger siz “MODBUS-RTU” kullaniyorsaniz , 0 zaman “MODBUS_RTU” segmeniz gerekir.
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Al3 4-20mA DEG. ARALIK

M64 “4mA” ve “20mA” akim girisine karsilik gelen sicaklik / basing degerlerini girmek igin
kullanilir. Goruntllenen degerlerin birimi yoktur,bu nedenle herhangi bir fiziksel
parameter ortaya gikmaz.

Al4 4-20mA DEG. ARALIK

M65 “4mA” ve “20mA” akim girigine karsilik gelen sicaklik / basing degerlerini girmek igin
kullanilir.

Al5 4-20mA DEG.ARALIK

M66 “4mA” ve “20mA” akim girigine karsilik gelen sicaklik / basing degerlerini girmek igin
kullanilir.

Frekans Cikis fonksiyonu icin Frekans aralhigi (alt ve ust sinir) Ayarlama Ekrani.
Gecerli aralik degeri “OHz - 9999Hz” dir. Fabrika ayari ; 0-1000 Hz.

Versiyon-12, Versiyon-13, Versiyon-14 debimetreler igin ; Frekans ¢ikis fonksiyonu igin
M67 Seri Genigletilmis Bus donanim modulu takilmasi gerekir. Frekans Cikis fonksiyonu
*) gerekiyorsa , bu modiilii siparis vermeyi unutmayin..

Versiyon-15 debimetre icin ; Frekans ¢ikis Fonksiyonu kulalanilacaksa sipariste
belirtilmesi gerekir. Aksi takdirde Frekan ¢ikigi olmayan bir debimetre alinmis olunur.

M68 Frekans ¢ikiginin alt frekans limitine karsilik gelen minimum debi de@erini ayarlama

*) Ekrani.

M69 Frekans Cikisinin Ust frekans limitine karsilik gelen maksimum debi degerini ayarlama
*) Ekrani

M67 - M68 - M69 ekranlari SADECE Frekans Moduli opsiyonu olan Debimetreler igin gegerlidir.

LCD AYDIN.OPSIYONU

ekran arka isik kontrolu. Girilen deger her tusa basildiginda arka is1gin kag saniye
M70 yanacagin belirtir. Eger girilen deger 50.000 saniyeden biiyiikse , bu arka 1sik sirekli
yanacak anlamina gelir.

LCD Kontrast kontrolt. Girilen degere gére ekran karakterleri daha agik veya daha koyu
olacaktir.

M72 CALISMA ZAMANI ( Bu “ENT” tusuna basilarak ve ardindan “YES” secilerek temizlenebilir)

M71

Alarm#1 icin debi ALT siniri ayarlama Ekrani.

M73 Debi ayarlanan degerin altinda oldugunda Alarm#1 Agik hale gelir.(devreye girer)
Alarm#1 icin debi UST siniri ayarlama Ekrani.
Debi ayarlanan degerin Ustlinde oldugunda Alarm#1 Acik hale gelir. (devreye girer)
Debimetrede iki alarm vardir ve her alarm “ZIL-Buzzer” veya “OCT” veya “RELAY”
M74 Cikisi gibi alarm ¢ikisi segeneklerine konabilir.

Omegin ; Eger Alarm#1 ‘e OCT devresi tarafindan ¢ikig verimesini isterseniz, o zaman
“M78” ekranindan 6.segenegini ayarlamaniz gerekir.

M75 Alarm#2 igin debi Alt siniri ayarlama Ekrani.

M76 Alarm#2 igin debi Ust sinir ayarlama Ekrani.
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BIPLEYICI KURULUMU (Zil-Buzzer Ayar )
Eger asagidaki seceneklerden biri segilirse (25 harig),islem gerceklestiginde, Zil (Bipleyici)
bir uyari sesi “Bip” ¢ikarir.

0. SINYAL YOK 1.ZAYIF SINYAL 2.HAZIR DEGIL (No*R)
3. TERS AKIS 4. ANALOG CIK.%100 5.FO CIK % 120
(AO % 100 Uzerinde) (FO % 120 tzerinde)
M77
6. ALARM #1 AKTIF 7.ALARM #2 AKTIF 8. DOZAJ KONTROLORU
9. POS TOP.PULS 10.NEG TOP.PULS 11.NET TOP.PULS
12.POS ENERJI PULS 13.NEG ENERJI PULS 14.NET ENERJI PULS
15.MEDYA HIZ=>ESIK  16.MEDYA HIZ<ESIK 17.RS485 ILE ON/OFF
18.TIMER(M51GUNLUK) 19.ZAMANLI ALARM#1 20. ZAMANLI ALARM#2
21.DOZAJ TOP.TAMAM 22.ZAMANLAMA M51 ILE  23. DOZAJ % 90 TAMAM
24. TUS BAS. ACIK 25 BIPLEYICI IPTAL
OCT (Open Collect Transistor) CIKIS KURULUM ( OCT1 Ayar)
Eger asagidakilerdenbiri segilirse (25 harig), islem gergeklestiginde, OCT devresi
kapanacaktir.
0. SINYAL YOK 1.ZAYIF SINYAL 2.HAZIR DEGIL (No*R)
3. TERS AKIS 4. ANALOG CIK.% 100 5. FO CIK.% 120
(AO % 100 Uzerinde) (FO % 120 Uzerinde
. 6. ALARM#1 AKTIF 7. ALARM #2 AKTIF 8. DOZAJ KONTROLORU
M7
9. POS TOP.PULS 10.NEG TOP.PULS 11.NET TOP.PULS

12. POS ENERJI PULS 13.NEG ENERJI PULS 14.NET ENERJI PULS
15.MEDYA HIZ=>ESIK 16.MEDYA HIZ<ESIK 17.RS485 ILE ON/OFF
18. TIMER (M51GUNLUK) 19.ZAMANLI ALARM#1 20. ZAMANLI ALARM#2
21.DOZAJ TOP.TAMAM 22. ZAMANLAMA M51 ILE  23.DOZAJ % 90 TAMAM
24 .DEBI PULS CIKIS 25.0CT IPTAL

OCT devresi bir ¢ikis voltaj kayna@i degildir. Bazi durumlarda harici gii¢ beslemesi ve pull-up
direng baglanmalidir.
OCT devresi kapandiginda, akim ¢ekecektir. Maksimum akim 100mA in lzerinde degildir.

Dikkat : OCT’ye uygulanan maksimum voltaj 80 voltun tzerinde olmamaldir.
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ROLE CIKIS KURUL. (Rdle veya OCT2 Ayarl.)
Eger asagidakilerdenbiri segilirse (24 harig), islem gergeklestiginde, Role kapanacaktir.

0. SINYAL YOK 1. ZAYIF SINYAL 2. HAZIR DEGIL (No*R)
3. TERS AKIS 4. ANALOG CIK.% 100 5. FO CIK.% 120
(AO % 100 Uzerinde) (FO % 120 Uzerinde

6. ALARM#1 AKTIF 7. ALARM #2 AKTIF 8. DOZAJ KONTROLORU
9. POS TOP.PULS 10.NEG TOP.PULS 11.NET TOP.PULS

M79 12. POS ENERJI PULS 13.NEG ENERJI PULS 14.NET ENERJI PULS
15.MEDYA HIZ=>ESIK 16.MEDYA HIZ<ESIK 17.RS485 ILE ON/OFF
18. TIMER (M51GUNLUK) 19.ZAMANLI ALARM#1 20. ZAMANLI ALARM#2

21.DOZAJ TOP.TAMAM  22. ZAMANLAMA M51 ILE 23. DOZAJ %90 TAMAM
24 ROLE IPTAL

Role, SPST tiptedir.(Tek kutuplu,tek atis). Réle max. 110VAC ve 0.5A rezistif yuk akim
degerine sahiptir. Oldukga blyuk bir direng yukl veya enduftik yiik kontrol edilecekse, bir
AKIM ROLESI kullaniimasi 6nemle tavsiye edilir.

DOZAJ BASLATICI SEC  (Dahili Dozaj kontrolu igin baslatma segenegini se¢ )

0. TUSA BASARAK (Batch kontroliin baslamasi igin “ ENT” tusuna basin)
1. SERI PORT (seri baglantr)

2. DOZAJ AI3 ARTAR (Al3, 2mA veya daha fazla akim aldiginda)

3. DOZAJ AI3 AZALIR (Al3, 2mA veya daha fazla akim alma durdugunda)
4. DOZAJ Al4 ARTAR (Al3, 2mA veya daha fazla akim aldiginda)

5. DOZAJ Al4 AZALIR (AI3, 2mA veya daha fazla akim alma durdugunda)
6. DOZAJ Al5 ARTAR (AI3, 2mA veya daha fazla akim aldiginda)

7. DOZAJ AlI5 AZALIR
8.ZAMANL.PERIYODIK
9.ZAMANLAYICI GUNLUK

—

Al3, 2mA veya daha fazla akim alma durdugunda)
M51’deki baslangig zamani ve zaman araligini tanimlar)

M80 M51°deki baglangi¢c zamani ve zaman araligini tanimlar)

—~_~ o~

Giris analog akim sinyali icin; OmA “0” ve 4mA veya daha yuksek deger “1’ ile belirtilir.

* 8.ZAMANL.PERIYODIK ; dozaj baslatici “M51” deki dahili zamanlayici tarafindan
periyodik olarak baglatilabilir. Dozajlama toplami doldugunda (istenen miktara ulasildiginda)
dozajlamanin tamamlandigini belirten bir sinyal pompayi veya diger cihazlari durdurmak
icin direkt olarak ya OCT’ye yada RELAY cikisina gider.

* 9.zamanlayici gunluk ; dozaj baslatici, bir toplayici gibi kullanilarak, sadece gunun belli bir
periyodundaki akis toplami belirli bir miktarin Gzerine ¢iktiginda bir alarm sinyali Gretebilir.
Ornegin ;

Eger siz, toplam akis miktarinin hergiin 20:00 ile 06:00 arasindaki bir zaman araliginda 100
m>Un uzerine ¢iktigi zaman bir alarm sinyali istiyorsaniz, asagidaki sekilde ayar

yapiimalidir ;
M51 Baslangig zamani = 20:00:00
M51 Aralik =10:00:00
M51 girig suresi =9999 (anlami: daima)

M80 ‘de 9.secenegi secin
M81 ‘de 100 gir. (Birimi M30,M31,M32 ‘de tanimlanir.)
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AKIS DOZAJ KONTROLORU  (Dahili Dozaj Kontrol6ri)

Akis Dozaj miktarini girin (Doz)

Dozaj kontrolérindn dahili gikisi direct olarak ya OCT ‘ye veya Rdle ¢ikis devrelerine
yonlendirilebilir.

M81 ve M80 , Dozaj kontroldriinli (batch kontrol) yapilandirmak igin beraber kullaniimalidr.

Not: Olglim periyodu 500mS oldugu igin, % 1 doz dodrulugunu almak igin ,her dozdaki akig
60 saniye sure icinde olmalidir,

TARIH TOPLAYICI

Gulnluk, Aylik ve yillik akig toplamini veya is1 enerjisi toplam degerini gérintuler.

M82 Son 64 guin, son 32 Ay ve son 2 yillik toplayici degerleri ve hatalari RAM hafizada
depolanir.Onlari gérmek icin ‘ENT’ ve “Yukar”, “Asagi” tuglarini kullanin.

M81

OTOMATIK DUZELTME

Cihaz kapali oldugu sure iginde Otomatik Akis Hesaplama Fonksiyonu.

Bu islevi etkinlestirmek igin “ON” segin, Devredigi birakmak igin “OFF” segin.

M83 Bu fonksiyon segilirse ; debimetre ,kapali oldugunda hesaplanmayan (kayip) miktar icin
tahmini ortalama bir deger hesaplayacak ve bunu normal toplama ilave decektir.

Bu tahmini ortalama deger hesaplanirken, bir cihaz kapanmadan 6nceki ortalama degder
alinir, birde acildiktan sonraki ortalama deger alinir ve bunlarin ortalamasi alinarak
hesaplanir.

Termal Enerji Birimini Segin :
M84 | 0. Giga Joule (GJ) 1. Kilokalori (KC) 2. KWh  3.BTU
Sicaklik Kaynagini Segin ;

M85 0. T1,T2 ‘den (varsayilan)
1. Al3,Al4 ‘den
ISI SIGASI SECIN (Ozgiil Isi Degeri Segimi)

Fabrika ayar ‘GB’. Bu ayar altinda,debimetre uluslararasi standartlara gore suyun
enthalpy hesaplar.

M86 Eger dlgiilecek sivi sudan baska bir sivi ise, “1. Fixed Specific Heat'(1.sabit 1s1 sigasi)
segenegdini segmelisiniz ve sivinin 6zgul 1s1 degerini girmelisiniz.

M87 ENERJI TOP. (Enerji toplayicisiNll Agmak veya Kapamak)

ENERJI CARPANI
M88 (Termal enerji toplayicisinin ¢arpan faktériinl segin. Fabrika varsayilan ayari “1” dir.)

1)SICAKLIK FARKI (sicaklik farkini géruntuler)
M89 2)sicaklik durdurma (en dusus sicaklik farki girigi)

ISI OLCER ACIK  (IsI Sayacl montaj yerini segin)
1. Giris (besleme hatti)

M8.
0. Cikis (geri dénius hattr)
GUC + KALITE
Sinyal Glcinl - S (her iki sensor igin-akis yonindeki & akisa ters yonde olan),
ve Sinyal Kalitesi - Q degerini goruntiler.
M90

Sinyal guict “00.0” — “99.9” olarak ifade edilir.Blylk rakamda sinyal giici buyuk olacak
ve daha givenilir okumalar yapilacaktir.

Q degeri “00” — “99” olarak ifade edilir. Normal ¢aligma igin bu rakam en azindan “50”
ve daha yukari olmalidir.
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TOM/TOS*100

Olglilen Toplam Transit zaman ve hesaplanan zaman arasindaki orani goriintiler.

M91 Boru ayarlari dogru girildiginde ve transduserler dogru yerlestirildiginde,oran degeri 100+/- % 3
Olmalidir.Aksi takdirde girilen ayarlar ve transduser kurulumu kontrol edilmelidir.

SIVIDA SES HIZI
Sivinin tahmini ses hizini gosterir. Eger bu deger ile gercek sivi ses hizi arasinda bariz bir fark

M92 varsa, boru ayarlari ve transduser kurulumu tekrar kontrol edilmelidir.
M93 TOP.ZAMAN,FARK ZAMAN
Toplam transit zaman ve delta zamanini (transit zaman farkini) géruntiler .
REYNOLD NO,PROFIL
Reynolds sayisini ve debi élgiim programi tarafindna kullanilan boru taktériind gorintiler.
M94 Boru faktoru ; Hat ortalama hizi’'nin kesit ortalama hizina orani esas alinarak
hesaplanir.
GUC ON/OFF ZAMANI
M+0 Debimetrenin son 32 agma-kapama tarih ve saatleri ile bu agma-kapanma anlarindaki

debileri kontrol etme Ekrani.

TOP.CALISMA SAATI
M+1 Debimetrenin toplam ¢alisma zamanini gériintileme Ekrani.
Yedek Pil gikarildiginda, toplam galisma suresi sififanacaktir.

M+2 Son kapanma zamani goruntilenir.
M+3 SON DEBI (Son kapanma debisi goruntilenir)
M+4 ACMA/KAPAMA SAYISI (Debimetrenin kag kez acgildigini ve kapandigini gosterir.)

HESAP MAK: GIRIS X=

Alanda galisma kolayhdi saglamak icin bilimsel hesap bir hesap makinesi

M+5 Tdm degerlerin tek dogrulugu vardir.Debimetre 6lcim islemine devam ederken hespa
makinesi kullanilabilir.

Su yogunlugu v e PT100 sicaklikta bu fonksiyonda bulunabilir.

MEDYA HIZI ESIK DEG. (Sivi ses hizi eglik degeri)

M92’de gdsterilen tahmini ses hizi bu esigi astiginda, bir alarm sinyali olusturulur ve ZiL

M+6 yada OCT veya ROLE ‘ye gonderilir.

Bu fonksiyon, sivi cinsinin degistigi zaman bir alarm veya ¢ikis Uretmek i¢in kullanilir

M+7 AYLIK TOPL.AKIS (Bu ay igin toplam akis miktarini gériintiler.(sadece gegmis zaman igin)

M+8 BU YIL TOPL.AKIS (Bu yil igin toplam akis miktarini géruntuler.(sadece ge¢mis zaman igin)

Not: 1. Mavi renkli menu ekranlar Enerji ile ilgili ekranlardir.
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4. Calisma Ayarlari

4.1 Cihazin Dogru Calistiginin Kontrolu

MO8 nolu ekrana girdiginizde ;

Ekranda ‘R’ harfi gérillyorsa, cihaz dogru galigiyor demektir.

Ekranda 'E' harfi gérullyorsa, mevcut akim ¢ikisi ayarlanan deger araliginin Gzerindedir.M57
nolu ekrandan aralik ayar arttirilirsa “E” harfi kaybolacaktir. E§er akim ¢ikigini kullanmiyorsaniz
bu hatayi gézardi edebilirsiniz.

Ekranda “Q” harfi gorullyorsa, frekans ¢ikisi ayarlanan deger araliginin tzerindedir. M69’dan
bu degeri arttirdiginizda “Q” harfi kaybolacaktir.Eger frekans gikisini kullanmiyorsaniz,bu hatayi
g6z ardi edebilirsiniz.

Ekranda “H” harfi yanip séniyorsa, Zayif sinyal aliniyordur.Diagnostik bélimine bak.(M90-94)

Ekranda “G” harfi gorullyorsa, debimetre system kazanimini ayarliyordur.Uzun zaman
surmedikge bu durum normaldir.

Ekranda “I” harfi goriliyorsa, algilanan sinyal yok demektir.

Ekranda “J” harfi goruliyorsa, Donanimla ilgili bir problem vardir.Enerjiyi kapatin, sonar tekrar
acin. Eger problem hala devam ediyorsa 5.bdlimdeki sorun giderme bdlimune bakiniz.

4.2 Sivi AKis Yonunun Tespiti

(1) Once cihazin dogru galistigindan emin olunuz.

(2) Géstergedeki debiyi kontrol edin.Eger ekrandaki deger POZITIF ise,Akis yonu “A’(akisa kars!
yondeki) transduserden “B” (akis yonundeki) transdusere dogrudur, NEGATIF ise akis yonu “B”
transduserden “A” transduserina dogrudur.

4.3 Olguim Birim Sistemlerinin Degistiriimesi

Birimleri ingiliz veya Metrik system olarak segmek icin “M30” ekranini kullanin.

4.4 Debi Biriminin Segimi
“M31” nolu ekrandan once Debi birimini , sonrada Zaman birimini secin.

4.5 Toplayici Carpaninin Kullanimi

Uygun toplayici garpanini segmek igin “M33” ekranini kullanin. Toplayici palsininuygun hizda
oldugundan emin olunuz.Cok hizli veya ¢ok yavas olmamalidir.Bir palsin Uretim suresi bir kag
saniye veya dakika olmasi tercih edilir.

Eger toplayici garpani ¢ok kigik ise, pals birikiminde kayiplar olabilir, giinkl cihaz bir élgim
periyodunda (500milisaniye) sadece bir pals ¢ikigi verebilir.

Eger toplayici ¢arpani ¢cok blylkse, ¢ikis palsi ¢ok az olacaktir , daha hizli tepki igin bu cihaza
baglanmis olan cihazlar igin.

4.6 Toplayicilarin Agilmasi veya Kapanmasi

POS, NEG ve NET toplayicilari agmak veya kapamak igin sirasiyla M34,M35 ve M36 nolu Ekranlari
kullanin.
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4.7 Toplayicilarin Sifilanmasi

Uygun toplayiciyi sifirlamak igin M37 menu ekranini kullanin.

4.8 Fabrika Ayarlarinin Geri YUklenmesi

M37 nolu ekranda sec¢im mesjal gorundugunde,once “nokta” tusuna basin ve “master Erase”
(Silme) mesaji goruniince de, “«” geri ok tusuna basin.

“Master Erase” (Silme) adimi, kullanici tarafindan girilen tim ayarlari silecektir ve”instrument
factor” (cihaz faktori) ve “network identification number” (xihaz kimlik no) haricindeki ayarlari
varsayilan degerlere (fabrika ayarlarina) déndurecektir.

4.9 Damper Ayari

Damper akarli bir okuma igin bir filter gérevi goérar.Eger M40 ekraninda “0” degeri girilirse, bu
Damping yok demektir.Daha buyuk bir saylr daha istikrarli bir etki getirir. Ama daha buyuk
damper degerleri cihazin gabuk tepkisini 6nleyecektir..

Damper degderi olarak genelde 0-30 arasi sayilar kullanilir. Varsayilan deger 10

saniyedir.

4.10 Duguk Debi Ayari (zero-cutoff)

M41 ekraninda gosterilen saylr Dusik Debi degeri (cut-off / minimum akis hizi) olarak
adlandirihr.Debimetre burada ayarlanan Duslk debi degeirnden daha disik olan debileri “0”
olarak Kabul edecektir.Bunun anlami, debimetre gercek akis ayarlanan “disik debi”
degerinden dahaaz oldugu durumlarda hatali sayma yapmamis olacaktir. Genel olarak
varsayilan deger 0.03m/s ‘dir.Kabul edilebilen max.deger 0,25 m/s’dir.

Gergek debinin “disik debi” degerinden daha ylksek oldugunda, disik debi degeri akis
Olgumunu etkilemeyecektir.

4.11 Sifir Ayari (Zero Point)

Akis tamamen durmus oldugu halde, debimetrenin sifir olmayan bir deger gosterdigi basi
montajlar icin “zero point” (sifir noktasi ayari) bulunmaktadir. Bdyle bir durumda, M42 nolu
ekrandan Sifir Noktasi ayarinin yapilmasi daha dogru 6lgiim sonuglari saglar.

Boruda akis olmadigindan emin olduktan sonar, [ENT] tusuna basarak M42 nolu ekrandaki
fonksiyonu galistirin.

4.12 Kalibrasyon Skala Faktorunu Ayari

Skala faktorl (katsayisi), “debinin gergek degeri” ile debimetrenin gosterdigi deger arasindaki
orandir.Bu oran , standart kalibrasyon ekipmanlariyla yapilan bir kalibrasyonla belirlenir.M45 nolu
menu ekranindan bu degeri degistirebilirisniz.

4.13 Sistem Kilitleyici

Sistem Kkilitleyici, toplayicinin ve system yapilandirma ayarlarinin yanhslikla silinmesini énler.
Sistem Kkilitli oldugunda, menl ekranlari arasinda dolasilabilir, ama higbir degisiklilk
yapilamaz..

Sistem bir sifre olmaksizin veya 1-4 basamakli bir sifre ile kilitlenebilir. Sifresiz kilitleme igin
M47 nolu ekrandayken [ENT] tusuna basin.Sifre unutulmussa, litfen S-Meter ile temas kurunuz
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4.14 Akim Cikisi (4-20mA)

4-20mA c¢ikis fonksiyonunu kullanmak igin, sadece M55 nolu ekrandan “4-20mA”
secenegini se¢gmek vyeterli degildir. Ayni zamanda minimum akima (4mA) karsilik
gelen debi deg@erini ve maksimum akima (20mA) karsilik gelen debi degerinin M56 ve M57
nolu ekranlardan ayarlanmasi gerekir.

Ornek-A : Debi araligi, O - 500m3/h ise;

M56’dan “0” ve M57°den de “500” degerini girin.

Ornek-B: Debi araligi, 500-0-1000m/h ise ;
Eger akig yonu sizin icin dnemli degilse, M55 nolu ekrandan “20-4-20mA” modunu
secebilirsiniz.Sonra M56 ‘dan “500” ve M57°den de “1000” degerini girin.

Eger akig yonu sizin icin dnemliyse, M55 nolu ekrandan “0-4-20mA” modunu secebilirsiniz.
Bunun anlami Akis yonu Negatif oldugunda akim gikisi “0-4mA” ve Akis Pozitif oldugunda akim
cikigl “4-20mA” olacaktir. M56’dan “-500” ve M57°den “1000” degerini girin.

Akim cikisini kullanmadan once Kalibrasyon ve testini yapmaniz gerekebilir.Bunun icin M58 nolu
ekrana gidip,asagidaki islemleri yapin ;

e Once akim gikisini bir Ampermetreye baglayin.

e Sonra [MENU] - [5] - [8] tuslarina basin ve ardindan [ENT] tusuna basarak M58 ekranina girin.

o [A/+] ve [V /-] tuslarini kullanarak sirasiyla "OmA", "4mA", "8mA", "16mA","20mA"
degerlerini gorun ve Ampermetredeki bu degerlere karsilik gelen degerleri kaydedin.

o Secilen degerler ile Ampermetrede okunan degerler arasindaki farki hesaplayin.

. Ornegin; “4mA” secildiginde Ampermetredeki deger “4.01mA” ise, aradaki fark “ 0.01mA”
demektir. Eger bu deger toterans araliginda degilse akim ¢ikisini kalibre edin.O anki akim ¢ikigi
M59’dan goérintilenebilir.Debi degistikce bu degerde degisecektir.

4.15 Frekans Cikisi
Tidm Flowsonic FS-301SW serisi debimetrelerde bir frekans ¢ikisi vardir.Bu gikigin kullaniimasi

icin Frekans modulu ilavesi gerekir.Bu bir opsiyondur.Bu frekans ¢ikis sinyali debiyi temsil eder
ve diger cihazlarla baglanti igindir.

Frekans ¢ikisi tamamen kullanici tarafindan ayarlanir.Genellikle ayarlama igin 4 parametre
giriimelidir. Duglk Debi de@erini M68’den, Yuksek debi degerini M69’dan ve Frekans
araliklarini da M67’den girin.

Ornegin ;
Debi araligi 0m3/h ile 3000m3/h araliginda ve digger cihazlar iginde ¢ikis frekansinin

maksimum 1000Hz ve minimum 200Hz oldugunu varsayalim.

Bu durumda kullanici, M68’den “0”, M69’dan “3000” ve M67’den “200” ve “1000”
degerlerini girecektir.

Lutfen kullanicinin M78’den OCT ayarlarini segmis olmasi gerektigini unutmayin.
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4.16 Toplayici Sinyal Cikisi

Toplayicli, her bir birim akis igin bir pals ¢ikisi Uretecektir.

Toplayici Sinyal ¢ikigini sadece “OCT” veya “BUZZER-(Zil) donaninlariyla eslestirerek
gerceklestirebilir.

Ornegin ;

“POS” (Pozitif) toplayici igin bir sinyal ¢ikisina gerek oldugunu ve her sinyalin 0.1 m? ‘luk sivi
akigi olarak segildigini varsayarsak ; sinyal ¢ikisi dahili “BUZZER-(Zil)" ile eslestirildiginde, her
0.1m?luk akista BUZZER-Zil bir defa “Bip” sesi verecektir. Ama bunun icin asagidaki ayarlar
yapilmalidir ;

(1) M32 ekranindan Metrekip birimi segilmelidir.
(2) M33 ekranindan “2. ... ... x0.1” carpan degeri secilmelidir.
(3) M77 ekranindan gikis opsiyonu olarak “9.POZ.TOPL.PULS” seg¢enegi segilmelidir.

4.17 Alarm Sinyali

Bu cihazda donanimla ilgili 2 gesit Alarm ¢ikis1 mevcuttur.Biri “Buzzer-Zil”, digeri “OCT” ¢ikigidir.

Her iki ¢cikigta asagidaki nedenlerden dolayi aktif hale gelir ;

(1) Alis sinyali yoksa,

(2) Zayf sinyal alinmigsa,

(3) Cihza normal 6lgim modunda degilse,

(4) Tersine akis varsa,

(5) Analog cikisin % 100 veya dafa fazlasi bir asiri akig varsa,

(6) Frekans ¢ikisinin % 120 veya daha fazlasi bir asiri akis varsa,

(7) Debi, Alarm#1 icin M73 ve M74 ekranlarindan girilen ve Alarm#2 icin M75 ve M76
ekranlarindan girilen debi araligin disinda ise.

Ornek-A :
Cihazin normal 6l¢gim modunda olmadiginda “Bip” sesi ¢ikarmasini istiyorsak, M77 ekranindan
“2. HAZIR DEGIL (No*R) secenegi secilmelidir.

Ornek-B :

Cihazin akig debisinin 300 m%*h den daha az ve 1000m3/h den daha fazla oldugu durumda”Bip”
sesi vermesini istiyorsaniz , asagidaki ayarlarin yapilmasi gerekir ;

(1) Alarm#1 icin M73 ‘ten Duguk Debi limitini “300” olarak girin,
(2) Alarm#1 igin M74’ten YUlksek debi limitini “1000” olarak girin,
(3) M77 Ekranindan 6 segenek olan “Alarm#1” segin.

Ornek-C:

Cihazin debisi “100-500 m3/h” tzerine giktiginda “OCT” gikiginin ve “600-1000m3/h” lizerine
ciktiginda da Rdle ¢ikisinin aktif olmasini istiyorsak, asagidaki ayarlarin yapilmasi gerekir.

1) M73’den Debi alt limitini “100” olarak girin,
2) M74’den Debi st limitini “500” olarak girin,
3) M75’den Debi alt limitini “600” olarak girin,
4) M76’dan Debi Ust limitini “1000” olarak girin.
(5) M78’den “6. Alarm #1” segin,

(6) M79’dan “6. Alarm #1” segin..

(
(
(
(
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4.18 Dahili Zil (Buzzer) Ayari

Dahili Zil kullanici tarafindan ayarlayabilir. Alarm olarak kullanilabilir.Ayar igin M77’yi kullanilir.

4.19 OCT (Open Collector) Cikis Ayari

OCT cikigi ayarhdir,sinyal ¢ikisi gibi uygun giris kaynagi secilerek kullanici tarafindna
yapilandirilabilir. Ayarlamalar igin M78’ ekranini kullanin.
Latfen Frekans gikisinin OCT'yi paylastigindan emin olun.

OCT cikigl, RS-232C arayuzu ile ayni baglanti noktalarini kullanir,baglanti noktasi “Pin1” ve
“Pin8” ‘dedir.

4.20 Dahili Takvim Ayari

Cihazda bulunan dahili takvimde bir degisiklik yapmaya ¢ogunlukla gerek duyulmaz.Takvim ¢ok
az enerji ile calisir.Ayarlama sadece pil tamamen bittiginde veya pili degistirmenin uzun zaman
aldig1 durumlarda gereklidir.

Ayarlama icin M60’da [ENT] tusuna basin.Haneleri atlamak icin “.” Nokta tusunu kullanin.

4.21 Tarih Toplayicilari

Bir gunlik toplayici,bir aylik toplayici ve bir yilik toplayicidan olusan tarih toplayicilarini
gorinttlemek icin M82’yi kullanin.
4.22 Calisma Zamani Sayicisi (Timer)

Belirli bir periyotta gegen zamani kontrol etmek igin Calisma zaman sayicisini kullanin.
Ornegin ; tam dolu bir pilin ne kadar sure ile galigacagini gérmek icin bu sayiciy!
kullanabilirisniz.

M72’de [ENT] tusuna basin ve ardindan zamani sifirlamak igin [YES] tusuna basin.

4.23 Manuel Toplayici

Manuel toplayici icin M38 ekranini kullanin.Toplayiciy1 baglatmak ve durdurmak i¢in [ENT]
tusuna basin.

4.24 Cihaz Seri No (ESN) ve Diger Kuguk Detaylarin Kontrolu

Her Flowsonic FS-301SW cihaz setinde, debimetreyi ayirt etmek i¢in bir seri no vardir. Bu seri
no (ESN) cihazin versiyonunu ve imal tarihini iceren 8 haneli bir sayidir. Kullanici ayni zamanda
ESN'yi cihaz yoénetiminde kullanabilir. “ESN” M61 ekraninda goérinttlenebilir.

Debimetre ile ilgili diger detaylar ;
M+1’de toplam ¢alisma zamani ve M+4 ise cihazin toplam agilma sayisi géruntilenebilir.
4.25 Veri Kaydedicinin (Datalogger) Kullanimi

Baslangic zamani, zaman arali§i ve ka¢ kez c¢ikis alinacadi gibi planlanmis ¢ikis verilerini
ayarlamak icin M51 nolu ekrani kullanin.Daha sonra da veri kaydediciyi (Datalogger) agmak ve
istediginiz ¢ikis verilerini segmek icin M50 ekranini kullanin.
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4.26 Analog Voltaj Sinyali

Akim ¢ikis terminaline (No.21-22 nolu baglanti ayaklarina) 250 Q ‘luk bir direnci parallel olarak
baglayin. O zaman 4-20mA ¢ikisini Analog Voltaj Sinyaline gevirebilirsiniz.

4.27 LCD Ekran Ayari

LCD ekranin arka aydinlatma (backlight) ayarini M70’den ve Parlaklik (contrast) ayarini da
M71~den ayarlayabilirsiniz.

4.28 RS232/RS485 Kullanimi

RS232/RS485 ayarlamak i¢cin M62’yi kullanin.Debimetreye bagl tim cihazlarda seri
yapilandirma ayarlari uyumlu olmahdir. Su parametreler yapilandirlabilir ;
Baud rate (300 -19200 bps arasinda), parity, data bits (daima 8 olmali), stop bits (1).

4.29 Cevrimdigi Otomatik Hesaplama Fonksiyonu

Bu fonksiyonu agmak veya kapamak igin M83 ekranini kullanin.Bu fonksiyon etkin hale
getirildiginde, debimetre c¢evrimdigi (kapal) oldugu sirece ortalama akigi tahmin edecek
(6lcmeden) ve sonucu toplayiciya ekleyecektir. Bu fonksiyonun kullanimi tavsiye edilmez.
Kullanici 6lgim sonuglarininin hassasiyetini muhafaza etmek igin cihazin gevrimdigi olmasindan
kacinmahdir.

4.30 Dozajlama Kontrol Ayari

Dozajlama ayari igin litfen asagidaki adimlari uygulayin ;

1) Tetikleme sinyalini segmek igin M80 ekranina gidin.
2) OCT cikigi icin M78’e veya Relay cikisi igin M79’a gidin, “8 Batch Kontrol” segin.
3) Dozajlama degerini ayarlamak igin M81 ekranini kullanin.

4.31 Analog Cikis Ayari

Teslimden once her cihazin gerekli ayarlari yapilmistir. M58 ekranindaki akim degeri ile gergek
akim degerinden farkli olmadikga lttfen bu islemim yapmayiniz.

[MENU] , [¥/-] ,[0] tuslarina sirasiyla basin ve sifre olarak “4213068 ” yazarak ekrana giris
yapin. (Not: Eneriji kesildiginde ekran kapanacaktir ve sifre gegersiz olacaktir.)

4 mA degerini ayarlamak igin [MENU], [¥/- 1, [1] tuslarina basin. Hassas bir 8lglim igin cihazin
cikisini bir ampermetre ile dlgin ve ayzni zamanda [A/+] ve [V/-] tuslanyla 6lgi aletinin
ekraninda 4.00mA gorulene kadar ayarlama yapin.Daha sonra [ENT] tusuna basarak 20mA
cikisini ayarlayin.

Ayarlama bittigi zaman, M26 ekranini kullanarak sonuglari Flash hafizanin iginde saklayin. Bu
sekilde hafizaya kaydedilmis ayarlar cihazin pili gikarilsa bile kaybolmayacaktir.
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4.32 Parametrelerin Hafizaya Alinmasi

Flowsonic FS-301SW model debimetrede 3 gesit parameter vardir ;

1) Gegerli parametreler ; RAM'da tutulur.Bunlar cihazin beslemesi kesildiginde veya yedek
pil gikarildiginda kaybolacaktir.

2) Hafizaya alinmig parametreler ; Bu parametreleri flash bellekte saklamak igin M26 ekranini
kullanabilirsiniz ve bunlar enerji kesilse bile silinmezler. Bu menu ekrani ayni zamanda
cihaza besleme verildiginde Flash bellekteki yliklenecek olan parametreler icin bir anahtardir.
Varsayilan segenek, parametrelerin yiklenecek olmasidir. E§ger parametreler ¢ok istikrarli
ise,bu secenege ihtiyaciniz olabilir.

3) Kullanicinin sik kullandigi parametreler ; 9 farkl boru parametresi ayari gibi birgok
parametreyi saklamak veya dahili Flash bellekten geri yuklemek icin M27 nolu menu
ekranini kullanabilirsiniz.

4.33 Kullanici Tip Transduser Ayarlarinin Girilmesi

Eger M23'den kulanici tip transduser segilirse ; kullanici tip transduseri tanimlayan 4 ilave
parametrenin girilmesi gerekir.

Eger PI tip transduser segilirse ; Pl transduseri tanimlamak igin 4 ilave parametreinin girilmesi
gerekir.

4.34 Lineer (Dogrusallik) Duzeltme

Fabrika gikigsinda debimetrenin bu fonksiyonu kapahdir.

Menuden yaklasik 12 dogrusallik dizeltmesi yapilabilir.Kullanici, fiili kulanim sartlarina gére
2 ‘den 12’'ye kadar diizeltme noktasi segebilir.

Menundn kullanim methodunu agiklamak igin, debimetrenin kalibrasyonundan asagidaki veri
tablosunu ¢ikardigimizi farzedelim ;

Referans cihazin Debimetrenin Duzeltme katsayisi
gostergigi debi gosterdigi Debi (Cihaz /debimetre degeri)
(m3/h) (m?3/h)
1.02 0.0998 1.02
5.11 5.505 0.93
10.34 10.85 0.95
20.45 19.78 1.03
50.56 51.,2 0.99

Yukaridaki tabloda gorilen degerleri asan bir debiyi duzeltmek i¢in, dogrusallik katsayisinin
oranlarini kullanmadan, yukaridaki 5 noktayi esas alarak,bunlara iki nokta daha ekleriz.(0 m3/h,
icin “1.0” ve 100000 m3/h icin “1.0”).

Bu [0 m3/h, 1.0) degerine dogrusallik ayarindaki minimum akis denir, bu veri ayari cihaz 1.02
m3h ‘in altinda bir akis gésterdiginde uygun bir diizeltme faktori olusturmayi kolaylastirmak igin

kullanilr.
Bu (100000 m3/h,1.0) degerine dogrusallik ayarindaki maksimum akig denir,bu veri ayari cihaz
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50,56 m*nh ‘in Uzerinde bir akis gdsterdiginde uygun bir duzeltme faktorl olusturmayi
kolaylastirmak igin kullanilir. Béylece asagidaki veri setini elde ederiz. (kligikten bliytuge dogru)

(0 : 1 )
( 0.0998 , 1.02 )
( 5.505 , 0.93 )
( 10.85 , 0.95 )
( 19.78 , 1.03 )
( 51.23 , 0.99 )
(100000 , 1. )

Toplam vyedi veri seti olusmus olur.Bundan sonraki adim,bu 7 veri setinin cihaza
girilmesidir.Yalniz girig yaparken siralamanin kugukten blyuge dogru oldugununa dikkat edin.

Verileri girmek igin M48 ekranina girin.Yukaridaki 7 veri setinin girisini takiben, veri seti adedini
de 7 olarak girin.Bdylece ¢ok noktali dogrusallik dizeltme ayarini yapmis olursunuz.

Eger dizeltmeyi iptal etmeniz gerekirse, sadece M48 ekraninda “0” giriniz.
Not: Cihazin kalibrasyonundan o&nce,Dogrusallik duzeltme fonksiyonunun kapatmaniz

gerekir.Bu fonksiyon kapatiimamigsa, dogrusallik diizeltmesinden c¢ikan veri ayarlari original
duzeltme egrisi ile cakisacaktir.Bu ¢cok karmasik bir durumdur be bundan kaginilmasi gerekir.

4.35 Sik Kullanilan Boru Parametrelerinin Kaydi/Geri Yuklenmesi

9 farkl boru parametresi ayari gibi birgok parametreyi dahili Flash bellekte saklamak veya
geri yiklemek igin M27 nolu meni ekrani ni kullanabilirisniz.

5. Ariza Giderme

5.1 Acilig Hata Mesajlari ve Cozumleri

Flowsonic FS-301SW ultrasonik debimetre, donanim problemleri igin acilista otomatik bir tarama-
kontrol islemi yapar. Asagidaki tabloda, agiligta (enerji verildiginde) ekranda gorilebilecek hata
mesajlar1 ve ¢ozumleri gosterilmigtir.

Hata Mesaji Sebepleri Cozumleri
ROM Testing Error Yazihm problemi (1) tekrar ener;ji verin.
Segment Test Error P (2) S-Meter’e bildirin.

Ekranda bu mesaj goruldigtnde,
[ENT] tusuna basarak tum ayarlarin
fabrika ayarlarina dénmesini saglayin.

Kullanici tarafindan
Stored Data Error girilen ayarlarin uyumu
kaybolmustur.

Zaman saati veya Kristal

Timer Slow Error osilator ile ilgili problem | (1) Tekrar enerji verin.
Timer Fast Error vardir. (2) S-meter’e bildirin.

Takvimd | hat . o
Date Time Error Vaardvllrr.n © sayisal hala M61’i kullanarak takvimi duzeltin.
Reboot repetitively Donanim Problemleri S-Meter’e bildirin.
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5.2 Hata Kodlari Tanimi ve CozUmleri

Flowsonic FS-301SW ultrasonik debimetre “Error Code”-Hata kodlarinin meni ekraninin
sag alt kdsesinde “R” gibi tek harfli kodlarla gésterecektir..Bu hata kodlart MO0, M01, M02,
MO03, M990 ve MO8 nolu ekranlarda gorundr. Agsagidaki hata kodlarindan herhangi biri
ekranda gorinirse,tablodaki ¢bzim yollar yapilmalidir.

Hata Kodu MO08’dekiMesaj Sepebler Coéziimler
R System Normal Hata Yok
(sistem normal)
(1) Alinan sinyal yok (1)Akis olup olmadigini
(2)Transduser hatali monte Kontrol edin
: edilmigtir. (2)Olgiim yeri konumunu
(DSei;c]e(;tI Ii(())ks)lgnal (3)Cok fazla kirlenme var degistirin
' y (4)Boru kaplamalari ¢ok kalin |(3)Boru yuzeyini temizleyin
(5)Transduser kablolari (4)Montaj yerini kontrol edin
dogru baglanmamigtir.  |(5)Kablolari kontrol ediniz.
Hardware Error :
J (Donanim hatas1) Donanim Problemi S-meter ile temas kurun.

(1)Zayif sinyal ahnmugtir. )

(2)Transduserlar dogru (1)Olguim yerini degistirin.
bicimde monte (2)Sensorleri control edin
edilmemigtir.

PoorSig Detected P R o
1| isasmaTespi | (K| (©)Bon vizeyn ey

(5) Transduser kablolarinda (4) Montaj yerini kontroledin.

problem var. (5) Kablolar kontrol edin
. M66, M67, M68 ve M69
Frequ Output Over Cihazin freka}ns cikis! Ekranlarindan girilen
kullanici tarafindan 5 i ;
(Frekans c¢ikisi fazla) ayarlanan degerlerden deg(—‘:-rlerl kon_r_ol__edlr) ve
Q fazlad M69 a .dahabu.yuk bir deger
azladir. girmeyi deneyin.
System RAM Error
(Sistrem RAM hatasi)
Date Time Error (1) RAM, RTC ile ilgili gegici (1) Tekrar eneriji verin
(Tarih zaman hatasi) Problemler
F CPU or IRQ Error
(CPU veya IRQ hatasl) | (2) Donanim ile ilgili kal
: gili kahci ) G
ROM Par'Fy Error problemler (2) S-Meter ile gorisun
(ROM parite hatasi)
Cihaz sinyal kazancini
Adjusting Gain ayarlama igleminde ve
G (Sinyal Kazanci sayllar agsamalari
ayar|ama) gbstermektedir.
(1-2-3)
(1)Borunun icinde sivi
_ (1) Borunun icinde sivi yok | °ldugunu kontrol edin veya
K Empty pipe (2) M29'da ayar hatas| transduserlerin yerini
(Bos Boru) degistirin.
(2)M29 ‘a “0” girin
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5.3 Diger Problemler ve Cozumleri

1. Borunun i¢inde sivi akigi var, ama cihaz ekraninda debi degeri “0.0000” olarak gériniyor.Bu
durumda sinyal guictinu gosteren “R” deg@eri ve sinyal kalitesini gdsteren “Q” degerlerinin
tatmin edici bir degerde olup olmadigini kontrol etmek gerekir.

Problem muhtemelen kullanicinin boruda akis varken, “Reset Zero” (Sifir Ayari) fonksiyonunu
kullanmasindan kaynaklanmistir.Bunun ¢éziimu igin, M43 ekranindaki “Reset Zero”
fonksiyonunu tarif edildigi sekilde uygulayin.

2. Cihaz normal galisma sartlarinda gergek debi degerini ekranda ¢ok dusuk
veya ¢ok yluksek olara gosteriyorsa,bunun sebepleri ;
(@) Kullanici M44’e hatali bir offset degeri girmis olabilir.M44’e “0” degerini girin.
(b) Hatali transduser montaiji,
(c) Bir “Zero Point-(sifir noktasi) konulmustur.M42 ekranini kullanarak “Zero”-sifir ayari yapin
ve bunu yaparken borunun iginde akigin durdugundan emin olunuz..
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6- GARANTI

FS-301SW Ultrasonik Debimetreler kullanim kilavuzlarinda belirtilen sartlar dahilinde, imalat
hatalarina karsi 1 yil middetle S Meter Sayag ve Otomasyon A.$. garantisi altindadir.

Herhangi bir donanim probleminde musterilerimize cihazin S-Meter ‘a geri géndermelerini tavsiye
ederiz. Zira debimetre mikro igslemcilerden oulstugu igin, bunlarin sahada bakimini yapmak zor
olacaktir.Cihazi geri gdndermeden énce, problemin ne oldugunu belirlemek icin S-Meter ile temas
kurunuz.

S-Meter musteriler icin stipervisyonluk hizmeti verebilir, Gcretlendirme mugsteri konumuna ve sistemin
durumuna gére hesaplanacaktir.

Sayacin montaj kilavuzunda belirtilen talimatlar disinda monte edilmesi, gerekli sartlara uyulmamasi,

maksadi veya teknik 6zellikleri haricinde kullanilmasi, harici darbelerle zarar gdérmesi ve servisimiz
haricinde sokilmesi halinde sayag garantisi sona erer.
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